Sodobni razvoj izdelkov in moznosti izdelave
modelov in prototipov (3D tisk, laserski
razrez in 7 osni robotski obdelovalni center)

doc. dr. Mirko Kariz
1zr.prof. dr. Manja Kitek Kuzman
Laboratori] za preskusanje pohistva

doc. dr. Miran Merhar
Laboratorij za mehanske obdelovalne tehnologije

I j a .
Univerza v Ljubljani

@ fakulteta, sedemdesetletnica



Konstruiranje

Uporaba funkcionalnega 3D
parametricnega CAD modelirnika

Celoten paket od konstruiranja, simulacij
obremenitev, izdelave fotorealistiCnih slik
izdelka, izdelava konstrukcijske
dokumentacije,...

SolidWorks

Moznosti urejanja, spreminjanja objekta

Hkratno popravljanje nacrtov in modela
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Knjiznice v lesarstvu SWood Design,

MegaTISCHLER
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* knjiznice s “tipicnimi” elementi

» prilagojeno lastni proizvodnji

* moznost individualnih sprememb/prilagoditev
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3D advanced solutions
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» Simulacije obremenitev

 Stabilnost izdelkov

* |zboljsave izdelka pred izdelavo prototipov

* Primerjava s testi prototipov
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Razvoj/izboljsave v fazi razvoja
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Konstruiranje lesenih objektov (Sema)
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» Knjiznica standardnih gradbenih elementov
* Avtomatizacija npr. izris sestave sten, priprave ’

za CNC obdelavo
* Popis materialov
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I1zdelava modelov/prototipov/izdelkov

3D tisk
Laserski razrez
CNC obdelava
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alne tehnolog
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Laser

+ CO, laser 80W
 Rezanje, graviranje
* |zdelava maket, pripomocCkov za poucCevanje




Raziskave In razvo)

« 3D tiskani vezniki

+ Plosko sestavljivo pohistvo
 Vezi

* Noviizdelki iz lesa/lesnih kompozitov
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Laboratorij za mehanske obdelovalne

tehnologije

* Napetostno deformacijske analize (ortotropnih,
kompozitnih,..) elementov

» Izdelava modelov, prototipov
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Oprema

CAD/CAM Prograyska oprema:
. SolidWorks 25 SOLIDWORKS

 Solidcam

« Mastercam M"’m.

FEM Programska oprema

« SolidWorks

Strojna oprema

SolidCAM

¥  iMachining — The Revolution in CAM!

* 4 osni CNC stroj

e Delovne dimenzije 700 x 700 X 200 mm

e ~ osna robotizirana celica
* Delovne dimenzije 6000 X 2000 X 2000 mm
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Napetostno deformacijske analize
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izdelava prototipov
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von Mises [MN/mm#”2 (MPa))
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lzdelava prototipov (model, obrez,..
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1zdelava modelov
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Laboratorij za preizkusanje
pohistva
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